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动力蓄电池拆卸信息

信息

分类
信息要求 信息说明

动力蓄

电池信

'急

动力 蓄 电池

包规格/型号
WlPⅤS4ML

关 键 部 件 名

词解释

软铜羽0:多 层薄铜箔叠层,具有高柔软性,可提供各种弯曲、

扭曲和折叠形状,以适应所需的空间,且可满足各种温度或绝

缘要求。

低压线束:主要由一根或多根低压电缆组成,用 于传到 A级 电

压的电缆组合。

继电器:一种电子控制器件 ,用低压控制高压电路通断的开关 ,

具有控制系统和被控制系统。

BMS:集 成了多种功能的微处理系统,专 门用于管理和优化电池

组的性能。

专 属 制 造 信

`憝

江西安驰新能源科技有限公司

位置信息 底盘纵梁内侧

主要材料 ABS、 环氧板、铝、铜、磷酸铁锂、石墨/、 电解液、隔离膜

紧 固件 及 连

接方式

紧固件:螺栓、螺母、螺杆 ;

固定方式:螺栓固定。

电池 包位 置

示意图

安全性

防护措

施

安 全 防护 工

具

绝缘手套、防机械伤害手套、绝缘鞋
(靴 )、 安全帽、防护面

罩、防触电绝缘救援钩等。

作 业 场所 安

全警示说明

1.拆卸场地,地面应硬化并防渗漏,应防雨、应通风、光线

良好、消防安全设施齐全,安全距离符合国家相关管理规定 ;
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2.操作区域应单独隔离,地面应做绝缘处理,并设置高压警

示标识和区域隔离标识 ;

3.具备国家相关规定的消防设施,如消防栓、沙箱、灭火器

备,不得戴手表、项链

2.篝鑫曩盖晷置簪蟊笛凿查业知识,并经过内部专业培训考

核 ;

3.拆卸时应严格按照拆卸作业指导书顺序拆卸。

拆 卸 注 意事

项等要求

专业防护罩、专用起吊工具、起吊设备、专用拆解工装台、专

用牡排系统、专用取模器、专用模块拆解设备、绝缘套装
工具、

绝缘检测设各。

1.绝缘检测设备:拆卸前对电池组绝缘性能进行评测 ;

2.非接触式远程红外温度探测仪:拆卸前对电池组温度进行评

测 ;

3.验电器:测试车体和箱体外壁带电情况 ;

4.放 电器:进行对地放电;
5.专用标签和标志:标识对应箱体状态 ;

6.起 吊工具:专用起吊工具 ;
7,托架:托举拆卸后动力电池包 ;
8,绝缘拆卸工具、常规机械拆卸工具:拆卸动力电池组固定结

构及串联高低压插件。

拆 卸 设 备 使

用说明

动力蓄

电池拆

卸

特殊 拆 卸 方

法注意事项

1.专业拆卸人员的专业技能应鬣良规范拆卸、安全操作、急救

穸      人作业,并至少有一名作业人员持有电工证 ,

并经过专业培训 ;

h     蚤 黥 、 飞 得 戴 手 表 、 项 链 等 金 属 、

导电饰品作业 ;

b)低压断电 (整车钥匙打到 0FF档 、关闭整车低压开关);

o使用安全评估工具对电池组常规安全项目进行测试并记录 ;

ω断开高压插接件、通讯插邈

卸

要

拆

骤

包

步

池

序

电

前

求

拆卸 时 间记

录

具备安全防范措施,如消防设施:报警设施,应急;设施

等 ;

地面应硬化并防渗漏,具有环保防范设施,如废水处理系
电池 包 存 储

场地要求
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髭
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3.场地内应保持通风干燥、光线良好,并远离居民区;

存储场地全方位安装摄像头 , 24小时监控贮存电池状态 ,

有异常立即通知筐翌坐逆k
、清洁及通风良

好的仓库内;

2.电池应不受阳光直射,距离热源不得少于 2m;

3.电池包储存期间,剩余电量不宜小于硐 %或生产厂商推
荐值。

存储前 sOC值应大于 sO%;

2.每 隔 3个 月 充 放 电 一 次 ,保 持 SOC值 处 于 50%-70%;

3.存储时间超过 3个月,则必须对电池系统进行一次完整的充

放电,并检查电池组容量、单体电压及单体间电压差。
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高压危险标志 ;

严禁烟火标志 ;

消防、报警标志

缘坚固的外包装内;

2.每个包装件必须用标记说明内含锂电池及包装件破损时应

采取的特殊措施 ;

3.电池的包装应符合防潮防振的要求,电池箱上的高低压插

件、MSD上均应做好防护及装防护盖 :

需特 殊 包 装

存储 的 电池

包装要求
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